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64 Vorrichtung zum Verdichten eines verstreckten Faserverbandes.

{10) ist zwischen dem Ausgangswalzenpaar (2) eines
Streckwerks (1) einer Ringspinnmaschine und einem 10
nachfolgenden Lieferwalzenpaar (11) eine verzugsfreie 18
Verdichtungszone (18) vorgesehen. Die Vorrichtung zum 16 an 5320
Verdichten enthalt eine luftdurchldssige und besaugte, am /
Faserverband (10) anliegende Gleitfldche (21), unterhalb

@ Zum Verdichten eines verstreckten Faserverbandes I
.

welcher sich ein stationar angeordneter, sich im Wesentli- A 6 g
chen in Transportrichtung (A) des Faserverbandes (10) er-
streckender Saugschlitz befindet. Die Gleitflache (21) ist }
die ebene Stimnflache einer rotierenden Scheibe (20), de- 7 1
ren Drehachse (26) zum Faserverband (10) und zu den 19 / %3 \ 3
Achsen des Lieferwalzenpaares (11) im Wesentlichen /
5 n
senkrecht verléutt. 9
' 29
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ver-
dichten eines verstreckten Faserverbandes in einer
zwischen einem Ausgangswalzenpaar eines Streck-
werks und einem nachfolgenden Lieferwalzenpaar
vorgesehenen Verdichtungszone einer Ringspinn-
maschine, die eine luftdurchlassige und besaugte,
am Faserverband anliegende bewegte Gleitflache
enthalt, unterhalb welcher sich ein stationar ange-
ordneter, sich im Wesentlichen in Transportrichtung
des Faserverbandes erstreckender Saugschlitz ei-
ner Saugeinrichtung befindet.

Eine Vorrichtung dieser Art ist in der JP(B2)
2-40 767 beschrieben. Zwischen dem Ausgangswali-
zenpaar des Streckwerks und einem nachfolgenden
Lieferwalzenpaar durchiduft bei dieser Vorrichtung
der verstreckte Faserverband eine verzugsfreie
Strecke, an der er an einer quer zu seiner Trans-
portrichtung umlaufenden Saugwalze anliegt. Die
Saugwalze soll dem Faserverband einen gewissen
Faischdrail erteilen und damit den Faserverband
verdichten. Da in der Verdichtungszone der Faser-
verband bereits bis zur gewlinschten Feinheit fertig
verzogen, jedoch noch nicht durch eine Spinndre-
hung verfestigt ist, fihrt eine Bewegung der Gleitfla-
che quer zur Transportrichtung des Faserverbandes
sehr schnell zum Fadenbruch.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, die
eingangs genannte Vorrichtung dahingehend zu
verbessern, dass an Stelle der quer laufenden
Saugwalze eine Gleitfliche geschaffen wird, die
nicht zu Fadenbriichen fihrt.

Die Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Gleit-
flache die Stimflache einer rotierenden Scheibe ist,
deren Drehachse zur Transportrichtung des Faser-
verbandes im Wesentlichen senkrecht verlautt.

Durch diese Ausgestaltung erteilt die Gleitflache
selbst dem Faserverband in der Verdichtungszone
eine Bewegungskomponente in Transportrichtung,
ohne den Faserverband allzu weit aus seiner ur-
springlichen Bewegungsrichtung abzulenken. Der
Transportweg wird praktisch durch die Gestaltung
des Saugschlitzes festgelegt, wahrend die Gleitfla-
che selbst mechanisch dazu beitrégt, dass der Fa-
serverband auch der Richtung des Saugschlitzes
folgen kann. Der verstreckte, noch ungedrehte Fa-
serverband wird hierbei pneumatisch verdichtet, in-
dem Randfasern um den Kernverband eingerollt
werden. Durch dieses Verdichten erhalt der Faser-
verband eine bessere Substanzausnutzung, was zu
einer grosseren Gleichmassigkeit und héheren Fes-
tigkeit des ersponnenen Fadens und zugleich zu ei-
ner geringeren Haarigkeit flhrt.

Der Durchmesser der Scheibe sollte nahezu dem
Abstand der Klemmlinien zwischen dem Ausgangs-
waizenpaar und dem Lieferwalzenpaar entsprechen.
Die Scheibe sollte also tief in die Keilspalte der ge-
nannten zwei Walzenpaare hineinreichen und dabei
nahezu Kontakt zu den Walzenpaaren haben. Dies
wird dann erreicht, wenn beim Verspinnen von
Baumwolle die Scheibe etwa einen Durchmesser
von 25 mm hat. Diese Ausgestaltung filhrt zu dem
Vorteil, dass die eingerollten Faserenden sich nicht
wieder zurickroilen.
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Auch der Saugschlitz sollte so weit wie mdglich
an die Klemmlinie des Lieferwalzenpaares heranrei-
chen. Dadurch werden die vorgenannten Massnah-
men wirksam unterstiitzt.

Die Breite des Saugschlitzes wird grosser ge-
wahit als die Breite des verstreckten Faserverban-
des. Dies gilt insbesondere dort, wo der Faserver-
band bereits verdichtet ist. Beim Einlaufen in die
Verdichtungszone kann der noch unverdichtete Fa-
serverband durchaus etwas breiter sein als der
Saugschlitz, jedoch ist es wichtig, dass beidseits
am Faserverband infoige der grésseren Breite des
Saugschlitzes Luft vorbeistromen kann. Nur da-
durch wird ein pneumatisches Verdichten durch
pneumatische Querkrafte moglich. Das pneumati-
sche Verdichten wird unterstitzt durch den Falsch-
drall, den die Scheibe auf Grund ihrer Rotation dem
Faserverband erteilt.

Zumindest im Bereich der Drehachse der Schei-
be ist vorgesehen, dass der Saugschiitz in etwa
2zum Umfang der Scheibe parallel verlbuft. Dies
fuhrt in etwa zu einem bumerangférmigen Saug-
schlitz, der sich vom Eingang der Verdichtungszone
zundchst seitlich schrdg etwas wegbewegt und
dann wieder nach einer kieinen Umlenkung zurick-
gefiihrt wird. Diese Ausgestaltung macht es még-
lich, dass die momentane Transportrichtung des Fa-
serverbandes in etwa der Umfangsbewegungsrich-
tung der Scheibe folgt. Der zu verdichtende
Faserverband erhalt dadurch nahezu in der gesam-
ten Verdichtungszone eine Bewegungskomponente
in Transportrichtung trotz seiner seitlichen Auslen-
kung. Fadenbriche in der Verdichtungszone wer-
den dadurch wirksam vermieden.

Die Scheibe ist mit einer Vielzahl von Ldéchern
versehen, deren Durchmesser vorteilhaft zwischen
0,5 mm und 0,8 mm, je nach Scheibendicke, liegt.
Dieser relativ grosse Durchmesser der Locher fihrt
zu dem Vonrteil, dass sich die Ldcher nicht durch
Faserflug wahrend des Absaugens zusetzen.

Ginstig ist es, wenn die Umfangsgeschwindigkeit
der Scheibe im Bereich des Saugschlitzes wesent-
lich grésser ist als die Transportgeschwindigkeit des
Faserverbandes. Es sollte etwa eine Winkelge-
schwindigkeit der Scheibe von 400 min-' bis 500
min— vorgesehen werden. Dadurch gleitet die rotie-
rende Scheibe gleichsam unter dem Faserverband
hinweg, wodurch das Einrollen der Randfasern zu-
satzlich unterstitzt wird.

Die Verdichtungswirkung wird verbessert, wenn
die Gleitfldche, je nach dem Material der zu ver-
spinnenden Fasern, mit einer geeigneten Beschich-
tung versehen wird, beispielsweise mit einer Nickel-
Diamant-Beschichtung. Welche Beschichtung hier
zweckmassig ist, solite durch Versuche festgelegt
werden. Die Beschichtung dient nicht primar dem
Verschleissschutz, sondern in erster Linie dem Ver-
bessern der Spinneigenschatften.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist
die Scheibe leicht abnehmbar auf der Drehachse
angebracht, beispieisweise durch eine Magnethalte-
rung. Die Scheibe lasst sich dadurch ohne Demon-
tage weiterer Teile zum Reinigen leicht abnehmen,
oder die Scheibe kann zum Anpassen an zu ver-
spinnendes Fasermaterial gewechselt werden, bei-



3 CH 693 342 A5 4

spielsweise wenn eine andere Beschichtung oder
eine andere Lochgrosse vorgesehen werden muss.
Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung er-
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung ei-
nes Ausfiihrungsbeispiels.
Es zeigen:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht
auf den Bereich der Verdichtungszone einer Ring-
spinnmaschine,

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pleiles Il der
Fig. 1.

Von der Ringspinnmaschine nach Fig. 1 und 2 ist
lediglich der Ausgangsbereich eines Streckwerks 1
dargestellt. Man erkennt das Ausgangswalzenpaar
2 des Streckwerks 1 mit einem angetriebenen Un-
terzylinder 3 sowie der zugehdrigen Druckwaize 4.
Dem Ausgangswalzenpaar 2 sind ein Unterriem-
chen 5 sowie ein Oberriemchen 7 zugeordnet. Das

Unterriemchen 5 ist durch einen Fihrungstisch 6

gefiihrt. Die Druckwalze 4 ist in nicht néher darge-
stellter Weise mit einer benachbarten Druckwalze
zu einem Druckwalzenzwilling zusammengefasst,
und man erkennt in Fig. 2 die Achse 8 zwischen
der Druckwaize 4 und der nicht dargesteliten be-
nachbarten Druckwaize einer anderen Spinnstelle.

Im Streckwerk 1 wird in bekannter Weise ein Fa-
serverband resp. Vorgamn 9 bis zur gewiinschten
Garnieinheit verzogen. Nach dem Ausgangswaizen-
paar 2 liegt ein verstreckter Faserverband 10 vor, in
welchen zundchst noch keine Spinndrehung einge-
leitet wird.

Dem Ausgangswalzenpaar 2 folgt ein Lieferwal-
zenpaar 11, dessen Geschwindigkeit so gewahit ist,
dass dem. verstreckten Faserverband 10, bis auf ei-
nen geringen Anspannverzug, kein weiterer Verzug
erteilt wird. Auch das Lieferwalzenpaar 11 besteht
aus einem angetriebenen Unterzylinder 12 sowie ei-
ner diesem zugeordneten Druckwaize 13. In Fig. 2
erkennt man wieder die Achseé 14, welche die
Druckwalze 13 mit einer nicht dargestellten benach-
barten Druckwalze verbindet.

Zwischen der Klemmlinie 15 des Ausgangswal-
zenpaares 2 und der Klemmlinie 16 des Lieferwal-
zenpaares 11 gibt es einen Abstand a, der etwas
grosser ist als die Stapellainge des zu verspinnen-
den Fasermaterials. Die Klemmlinie 16 des Liefer-
walzenpaares 11 wirkt als Drallstopp fir die dem
Faden 17 zu erteilende Spinndrehung. Nach dem
Lieferwalzenpaar 11 wird der Faden 17 in Trans-
portrichtung A einer Ringspindel zugeliefert.

Zwischen dem Ausgangswalzenpaar 2 und dem
Lieferwalzenpaar 11 befindet sich die so genannte
Verdichtungszone 18, in welcher praktisch kein Ver-
zug mehr stattfindet. In der Verdichtungszone 18
soll der fertig verstreckte Faserverband 10, bevor er
seine Spinndrehung erhalt, weiter verdichtet wer-
den, indem Randfasern um den Kernverband einge-
rollt werden. Der zu verspinnende Faden 17 ist
dann weniger haarig, die Substanzausnutzung ist
héher, der Faden 17 wird gleichméssiger und fes-
ter.

Die der Verdichtungszone 18 zugeordnete Vor-
richtung 19 zum Verdichten enthalt eine rotierende
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Scheibe 20, deren Umfangsgeschwindigkeit deutlich
hoher ist als die Transportgeschwindigkeit des Fa-
serverbandes 10. Der Durchmesser ist so gewahit,
dass die Scheibe 20 so weit wie mogiich an die
Klemmiinien 15 und 16 heranreicht. Die obere ebe-
ne Stirnflache ist eine Gleitflache 21 flir den Faser-
verband 10. Die Drehrichtung B ist so gewahlt,
dass der aus seiner Mittellage durch die rotierende
Scheibe 20 ausgelenkte Faserverband 10 eine Be-
wegungskomponente in Transportrichtung A erhait.
Die Gleitflache 21 ist vorteilhaft mit einer geeigne-
ten Beschichtung versehen, die neben dem Ver-
schleissschutz auch die Spinneigenschaften verbes-
ser.

Die Scheibe 20 ist luftdurchlassig ausgebiidet
und weist Locher 22 auf, deren Durchmesser vor-
teithaft zwischen 0,5 mm und 0,8 mm liegt. Unter-
halb der rotierenden Scheibe 20 befindet sich eine
stationar angeordnete Saugeinrichtung 23, welche
einen Saugschlitz 24 enthait; der sich im Wesentli-
chen in Transportrichtung erstreckt. Die Breite des
Saugschlitzes 24 ist etwas grosser als die Breite
des verstreckten Faserverbandes 10. Die Léange
des Saugschiitzes 24 ist so gewahit, dass er so
weit wie méglich an die Klemmlinien 15 und 16 he-
ranreicht. Vorteilhaft ist der Saugschiitz 24, wie aus
Fig. 2 ersichtlich, bumerangférmig ausgebildet, d.h.
er verlauft weit gehend parallel zum Umfang der
Scheibe 20.

Der Saugschlitz 24 ist auf seiner der Gieitflache
21 abgewandten Seite mit einem Unterdruckan-
schluss 25 versehen. Der Unterdruck solite nur so
hoch gewahit werden, dass die gewiinschte Ver-
dichtung stattfindet.

Die rotierende Scheibe 20 enthélt eine Drehach-
se 26, die zur Transportrichtung A im Wesentlichen
senkrecht verlauft. Die Gleitflaiche 21 der Scheibe
20 befindet sich etwa in der Verzugsebene, das ist
die Ebene, durch welche die Tangente zwischen
den Klemmilinien 15 und 16 verlauit.

Die Drehachse 26 ist mit einer Antriebsscheibe
27 verbunden, welche von einem Antriebsband 28
angetrieben ist.

Die Drehachse 26 ist mittels Lagern 29 in einem
Lagergehause 30 gelagert. Das Lagergehduse 30
selbst ist in nicht dargesteliter Weise an die Unter-
druckquelle angeschlossen.

Die Scheibe 20 selbst ist mit einem kurzen Zap-
fen, der zur Drehachse 26 gehdr, in eine Verlange-
rung der Drehachse hineingesteckt. Als Kupplung
dient ein Haltemagnet 31. Dadurch lasst sich die
Scheibe 20 zum Reinigen oder Auswechseln leicht
aus der Vorrichtung 19 nach oben abnehmen, wenn
in bekannter Weise die Druckwalzen 4 und 13 von
ihren Unterzylindern 3 und 12 abgehoben sind.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verdichten eines verstreckten
Faserverbandes (10) in einer zwischen einem Aus-
gangswalzenpaar (2) eines Streckwerks (1) und ei-
nem nachfolgenden Lieferwalzenpaar (11) vorgese-
henen Verdichtungszone (18) einer Ringspinnma-
schine, die eine luftdurchlassige und besaugte, am
Faserverband (10) anliegende bewegte Gleitflache
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(21) enthalt, unterhalb welcher sich ein stationar an-
geordneter, sich im Wesentlichen in Transportrich-

tung (A) des Faserverbandes (10) erstreckender
Saugschlitz (24) einer Saugeinrichtung befindet, da-
durch gekennzeichnet, dass die Gleitflaiche (21) die 5
Stirnflache einer rotierenden Scheibe (20) ist, deren
Drehachse (26) zur Transportrichtung (A) des Fa-
serverbandes (10) im Wesentlichen senkrecht ver-
lauft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 10
kennzeichnet, dass der Durchmesser der Scheibe
(20) nahezu dem Abstand (a) der Klemmlinien (15,

16) zwischen dem Ausgangswalzenpaar (2} und
dem Lieferwalzenpaar (11) entspricht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15
gekennzeichnet, dass der Saugschlitz (24) an die
Klemmiinie (16) des Lieferwalzenpaares (11) heran-
reicht.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des 20
Saugschlitzes (24) grésser als die Breite des ver-
streckten Faserverbandes (10) ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Saugschliitz
(24) zumindest im Bereich der Drehachse (26) in 25
etwa zum Umfang der Scheibe (20) parallel ver-
lauft.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheibe (20)
mit einer Vielzahl von Lochern (22) versehen ist, 30
deren Durchmesser zwischen 0,5 mm und 0,8 mm
liegt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass im Betrieb die
Umfangsgeschwindigkeit der Scheibe (20) im Be- 35
reich des Saugschlitzes (24) grdsser ist als die
Transportgeschwindigkeit des Faserverbandes (10).

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitflache
(21) beschichtet ist. 40

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Scheibe (20)
abnehmbar auf der Drehachse (26) angebracht ist.
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